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Cast 1: Bezpeénostni prohlaeni pred instalaci

Pied pouzitim laserového znackovaciho zafizeni si pozorné prectéte tuto bezpecnostni prirucku, ktera uvadi situace vyzadujici
zvlastni pozornost a obsahuje upozornéni na nebezpecné postupy, které mohou zpusobit Skody na majetku nebo dokonce ohrozit
vasi osobni bezpecnost.

1. Vyrobek patfi do ttidy 4 laserovych vyrobkd, samotny laserovy systém musi splfiovat poZzadavky nejnové;jsi verze normy IEC

60825-1, jinak je zakdzéno vyrobek pouzivat.

2. Pfi manipulaci s vyrobkem je nutné pouzivat vhodné ochranné bryle (OD5+), které chrani oci pred laserovym svétlem véetné
odrazeného a rozptyleného svétla.

3.ProtozZe fezani vypaluje substrat, vytvari laserovy paprsek o vysoké intenzité extrémné vysoké teploty a velké mnozstvi tepla. Nékteré
materidly se mohou pfi fezani vznitit a uvnitf zafizeni vznikaji plyny a vypary. Pti dopadu laserového paprsku na material se zde obvykle
objevi maly plamen. Pohybuje se spolu s laserem a nezistane horet, kdyz laser projde kolem. BEhem procesu znaceni nenechavejte
zafizeni bez dozoru. Po pouZiti nezapomerite uklidit zbytky, necistoty a hoflavé materidly ve znackovacim stroji. Pro zajisténi bezpecnosti
méjte vzdy pobliz dostupny hasici ptistroj. Pfi pouzivani laserovych znacicich strojl vznika z materialu kour, pary, Castice a potencidlné
vysoce toxické materialy (plasty a jiné hotlavé materidly). Tyto vypary nebo latky znecistujici ovzdusi mohou byt zdravi nebezpecné.

4.Aby se zabranilo ndhodnym nehodam, jako je poZar a Uraz elektrickym proudem, je znackovaci stroj vybaven napdjecim

adaptérem s uzemnénym vodicem. Pfi pouzivani znaciciho stroje zasurite napajeci zastréku do zasuvky se zemnicim vodi¢em se

zemnicim vodi¢em.

5.P¥i préci se znackovacim strojem dbejte na to, aby bylo pracovisté uklizené a aby se v okoli zatizeni nenachazely zadné hotlavé a

vybusné materialy.



Cast 2: ZFeknuti se odpové&dnosti a varovani

Tento vyrobek neni hragka a neni vhodny pro osoby mladsi 15 let.

Tento vyrobek je laserové zatizeni. Naskenovanim QR kodu na obalu ziskate kompletni "Uzivatelskou piirucku" a nejnovéjsi pokyny a
varovani. Vsechny informace v tomto materialu byly peclivé zkontrolovany, pokud se v obsahu vyskytnou tiskové chyby nebo
nedorozumeéni, kontaktujte nas. Piipadna technicka vylepseni vyrobku budou bez dalsiho upozornéni doplnéna do nové piirucky. Vzhled a
barva vyrobku se mohou menit.

Pted pouzitim vyrobku si peclivé prectéte tento dokument, abyste porozuméli svym pravnim pravim, povinnostem a bezpe¢nostnim pokynim; v
opacném piipadé mize dojit ke ztraté majetku, bezpecénostni nehod¢ a skrytému ohrozeni osobni bezpecnosti. Jakmile tento vyrobek zacnete
pouzivat, znamena to, ze jste pochopili a piijali vsechny podminky a obsah tohoto dokumentu. Uzivatel se zavazuje nést odpovédnost za své
jednani a vsechny dusledky z ngj vyplyvajici. Uzivatel se zavazuje pouzivat produkt pouze k legitimnim acelim a souhlasi s celym znénim
tohoto dokumentu a veskerymi piislusnymi zasadami nebo pokyny, které mize spolec¢nost AtomStack stanovit.

Berete na védomi a souhlasite s tim, ze spolec¢nost Atomstack vam nemusi byt schopna poskytnout damape nebo damape pii nehodg,
pokud neposkytnete originalni soubory pro znaéeni, konfiguraéni parametry pouzitého softwaru pro znaéeni, informace o opera¢nim systému,
videa z procesu znaceni a provozni kroky pied vyskytem problému nebo poruchy. divodi a poskytnout vam poprodejni servis spole¢nosti
Atomstack.

Spole¢nost Atomstack neodpovida za zadné skody vzniklé v dusledku toho, ze uzivatel nepouziva vyrobek v souladu s timto navodem k
obsluze,Uzivatelim je zakazano, aby bez vedeni technického personalu spolecnosti sami demontovali stroj. Pokud k takovému jednani dojde,
nese ztraty zpusobené uzivatelem sam uzivatel.

Spolecnost Atomstack méa konecné pravo interpretovat tento dokument v souladu s pravnimi predpisy. Spolecnost Atomstack si vyhrazuje
pravo aktualizovat, upravovat nebo ukongit platnost podminek bez piredchoziho upozornéni.



Podrobné parametry stroje M4

Vykon laseru
Okolni

Piesnost opakovani
Hloubka znaceni
Presnost znaceni
Rychlost znaceni
Zpisob chlazeni
Délka viny Rozsah
znaceni

Sitka znaceni
Hmotnost vyrobku

Rozméry vyrobku

Cést 3:Parametry vyrobku

5W

teplota0°C 35°C
<0,0001 mm
0,015-0,2

mm

M0,001 mm
<12m/s
Vestavény
ventilator
1064nm
70*70mm
0,001-0,05 mm
6,77 kg



315Smm* 200mm*
273mm (D*S*V)



Cast 4: Seznam konfiguraci
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Cast 5: Zavedeni struktury vyrobku
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Cast 6: Seznameni s metodou montaze v rezimu
prace na plose

krok 1:Pfipravte si opérné

step 3:Install the Laser
rameno a zarovnejte montazni Assembly

otvory na zakladné.
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krok 4: Nasad'te zajistovaci krok 5: Utahnéte Srouby na krok 6:Montéz je dokoncena
Sroub laserové sestavy drzaku
montaz laseru



Cast 7: Uvod do zplisobu montaze uio
pracovniho rezimu
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Cast 8: Spoleéné provozni postupy softwaru




Cast 9: Uvod k metod& zaméfeni produktu

1. VloZte znackovaci zkuSebni papir, zapnéte vypinac stroje a nastavte knoflik pro nastaveni vysky tak, aby se obé ¢ervend svételna mista
prekryvala do jednoho svételného mista, to znamena, Ze ladéni zaostreni je dokonceno. V opacném pripadé pokracujte v sefizovani.
Poznamka: Pokud se obé svételné skvrny nepiekryvaji, bude pii malé odchylce ovlivnén efekt znaceni a pii velké odchylce nebude znacici stroj

fungovat;

2. Tento stroj je vybaven pravitkem pro méfeni vzdalenosti mezi laserovou hlavou a gravirovanym objektem pro nastaveni zaostfeni.

Vzdélenost mezi nimi je 130 mm, protoZe pii montdzi mize dojit k chybam, podrobnosti naleznete na skute¢ném meéreni.

=

//5%% ' _’5 Naljtaste knoflik
= T i

Ptilozte zaostifovaci folii k mistu, kde je svételny
bod soustfedén, a nastavte vyskovy knoflik tak,
aby se svételné body piekryvaly.
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Cast 10:Porizeni a instalace softwaru

Metoda I:

1. Zapnéte napajeni znaciciho stroje a pomoci datového kabelu pripojte pocitac, do kterého je tfeba nainstalovat znacici software;

2. Otevrete priloZeny disk U v pocitaci, rozbalte soubor "BSL gravirovaci software" na plochu poditace, oteviete rozbalenou slozku a

poslete "ATOMSTACK" na zéstupce na plose;

3. Nainstalujte soubor ovladace "Drive\win7win8win10-x64.exe" na disk U. Po Uspésné instalaci dvakrat kliknéte na zastupce na

plose "ATOMSTACK" a spustte gravirovaci software.

Druha metoda:

V piipad¢ ztraty prilozeného disku U nebo omylem odstranéného softwaru se mohou uzivatelé prihlasit na oficialni webové strance wmm.o(omstock.com.

k ziskani softwaru. Postup instalace je stejny jako u metody

" ! 'n. 0 oD PSR T A G {

Catuse gritmure off wekiee brm s 1 7T Cnghe 10w | 7]

Otevieny software Stranka



Cast 11: Popis funkci softwaru

nastroji Panel néstrojii Zarovnani

£ | i B Systémovy panel

Panel nastroji Accessbiity

Panel uprav uzlt

Q ‘:_’;}, CHOMOMET ®q Panel nastrojt

Zoom
Object list window 3 Object property window x
name | Typesof | mark | oSt e ~
X |0.000 0.000 a
¥ |0.000 0.000 —
RN -
Z |0.000
Array application

Okno seznamu objektd Okno vlastnosti objektu

Stavovy fadek
Mark control window x
Pe... 5wl namz Hor &
open  Pen_Np_001
open  Pen_No_002
open  Pen_No_003
open  Pen_jo_004
5  open  Pen_No_ODS
Fan ho 005 e
< >

[Cuse default Configs
[ 0 ]en_wo_coo save
processng (pieces) | 1 5
Epeed (mmys)| 1000
power (%] 60

Pulse width (na) 5,000
Opening delay (Us)| 100
OFFlight cleley () 100

End delay (u£) | 300

Comar delay (us) | 100 _

IHE PenParameter || Confg F3) |

® Rt | | kD

8 A0000~,AZ
i
3

'J"jl [ Continueus compon |0 R
[ select Mark toral |1 |
G [ Autematic re[] Red ight autiine

[ Contmucus red §02:00:00

Nakreslit panel nastrojiOvladaci okno znacky



Cast 12: Popis béinych funkciKresleni tvar(
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Arial
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@auton (O Marge Dienter ¢

— Text field

[Enabie variable text

1. Kliknéte na a ve vychozim nastaveni se zobrazi "TEXT".
Zadejte slova do

textového pole a kliknéte na tlagitko 2pplicatjt-jn pplication complete
text entry.

Text illing musi byt vyplnén, aby mohl pracovat na vyfezavaném
predmétu.

Textovy nastroj pro nastaveni zarovnani, vzdalenosti mezi znaky,
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Cast 13:Kresleni textu
Objectproperywindow

- " e [
position @1 Oz O3 Qs =
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vjooo [7.158 | Pednedlatl
0.000 Oovafl [ quick
Multipichure operation
) e it ) ntersactior
Array application ) Uian CiFmance s
Font |TrueType font
Avrial v
: F H Pted podanim Zadosti Ptiblizeni nevypliovani
@autorr OMargir OCenter:
1 mm :
height mm [Jautomate ratatcn a - "
defete. [ usmiss group wher ”'"'I'"E 7 I”
L L)
[JEnable variable text

Po podani zadosti PiibliZzeni vyplng

1.Kliknutim otevrete okno Nastaveni plnéni;

2.Pro vyfezévani textu neni tfeba nastavovat Zadné dalsi parametry. Je tfeba zménit pouze "fadek". Vychozi hodnota je 0,04.

Poznamky: "Radek" je hustota vyplnéni textu. Cim vét$i hodnota, tim vy3$i rychlost fezani, tim svétlejsi barva fezani; ¢im mensi hodnota, tim niZsi
rychlost fezani, tim hlubsi barva fezani;

Nejlepsich efektti dosahuje fezba na zakladni barvu kovu, barvu a vypalovaci barvu, oxidovany povrch barvy, galvanické pokovovani kovu, plastu,

kiize a dalsich natérovych hmot.
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Cance|
Bicnra Pranion Fichure Previcw

1.Click s to pop out the*Picture atribute” window. Click E to select a picture and then click II' to confirm

picture import.

3

2.Adjust the picture to a proper size;

3.Check "Reversal, "Grayscale" and “Fixed
DPI" (enter parameter 500 for X and Y)
and"Outlets' in the Picture Settings window,

4.Check"Two-way scanning” in the"Mark
Configs" window and enter 0.4 in"Dotting
time";

5In "Mark Configs", select to enter
"Expand..." interface,check"Bitmap scan

End deby {us) | 300
Comer delay {uzh | 100 =
PenParameter | Conlg (F3)

increment"
Redight(F1) [ | Mark{F2)
EW““ e il 6.Carving parameter setting.
et R Set“speed(mm/s)" as 500 and "power(%o)"
] Comtinunus red ¥00:00:00 as 100.

Figure8


https://www.deepl.com/pro?cta=edit-document&pdf=1

Poznamky: Nejlepsich efekti 1ze dosahnout vyfezanim portrétu/barevné fotografie na barvé a zapecenim barvy kovu/oxidované barvy galvanického
pokoveni kovu.



Cast 15:Zpracovani obrazki (obyéejna bitova
mapa)

Object property window *

pasition size
|4t 82222 | g
5 ssmin e
z[oom |

F:\b0030222b57ef8bl|  |as
Picture setting
[]Reversz

Contrast

Freque )
[ Pube width ns) 5000
| Opening delay ) | 100
Off ight delay (=) 100
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PenParameter | | Config (F3)
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[] Continuews Compon 0 0
[ select Mark ttal _1
| P | M atic res[] Ight
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| Pkt power mapping

[] Continuous red 100:00:00

[ oynamic input pic

Upravte obrazek na spravnou velikost;

V okné Picture Settings (Nastaveni obrazku) zaskrtnéte "Grayscale" (Stupné Sedi) a "Fixed DPI" (pro X a Y zadejte
parametr 300) a "Outlets" (Vystupy); v okné "Mark Contigs" (Oznacit kontigenty) zaskrtnéte "Two-way scanning"
(Obousmérné skenovani) a do pole "Dotting time" (Doba bodovani) zadejte 0,4;

Nastaveni parametri vyfezavani. Nastavte "rychlost (mm/s)" na 500 a "vykon (%)" na 100.



Poznamky: Nejlepsich efektii dosahuje fezba na kovu v zakladni barvé, barva a vypalovaci barva, zoxidovany povrch barvy,
galvanické pokovovani kovu, plastu, ktize a dal$ich natérovych hmot.



Cast 16: Kontrola znacek
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I.. Kliknéte na import vektorovych soubord ve formétech PLT, DWG a
Al

2. Importované vektorové soubory je tfeba pred vyfezavanim vypilovat.

Pro vypliovani vektorovych souborti neni tieba nastavovat zadné dalsi parametry.

Je tieba zménit pouze "line". Vychozi hodnota je 0,04
2 Mlied = IR R o |

Poznamky: "Radek" je hustota vyplné textu. Cim vé&tsi hodnota, tim vy3si rychlost

vyfezavani, tim svétlejsi barva vyfezavani; ¢im mensi hodnota, tim nizsi rychlost

vyfezavani, tim hlubsi barva vyfezavani;

Nejlepsich efekt dosahuje fezba do kovu v zékladni barvé, do laku a vypalovaci

barvy, do oxidovaného povrchu, do galvanicky pokoveného kovu, plastu, kiize a

dal$ich natérovych hmot.

Tystrew
Pe...s L. nazev Ni#

otevfit Pen_No_00Z

otevfit Pen_No_003
otevfit Pen_No_ 004
5 otevfit Pen_No_005

oDen Pen ¢. 006 N

@ Poutit vychozi konfigurace

n N 000 9Qyg
zpracovani (kusy) i 2
[ Specdfnmjs) 00 1%
power(%) 100 =
zacal{KHI SDiOOO |
Pulse <'idth {ns) 5,/ un:_' ¢
Zpozdéni otevieni (nas) i

Zpozdéni svétla OP (us) | 100

Koncové zpozdéni (us)

Rohové zpozdéni (us) *
Parametr pera Konfigurace J3)
Redightc:ﬂ‘ ‘ Mark (F2) ‘[

@ Pribéiny kupon| 0 |R @

Vybrat znacku gg| |1

@ Automatické rc-@ Cervené svétlo
oudine Nepretrzity cerveny li

KIEAIAA

Doporucené nastaveni
parametri Rychlost
(mm/s): 500 vykon
(%): 100 Frekvence
(KHZ): 30

Cervené svétlo (F1):
Cervené svétlo
obdélnikového rezimu
nahledu Znacka (F2):
nahled aktualni pozice
fezby, Cervené svétlo
obdélnikového rezimu
nahledu: Spustit
vyfezavani

Zaskrtnutim této
moznosti se nastavi
rezim nahledu
obrysu.



Cast 17: Reference fezbarskych parametri pro riizné materialy

Obrazek, text a vektorovy soubor

Material Rozestupy mezi rfadky Power | Rychlost
Kov 0,01 nebo 0,005 nebo 100 300 nebo 500
0,001

Povrchova barva Kov 0,005 nebo 0,001 100 500

Plastové 0.05 100 1000
nebo1500

Kaze 0,005 nebo 0,001 100 1000
nebo1500

Kamen 001 100 500

Barva Povrchové sklo 0.05 100 500




Povrchovy material barvy 0.05 100 1000
nebo1500

Cernobily obrazek (oby¢ejna bitova mapa)

Material Nastaveni obrazku Power | Rychlost

Kov 100 200

Barva Povrch kovu Stupné Sedi (Zaskrtnuto) 100 300

- Pevné DPI (x300 y300)

Plastove Mfizkovy bod (Zagkrtnuto) 100 500

Kdze Obousmérné , 100 500
skenovani(Zkontrolovano) Doba

Kamen teckovani (0,4 0,5 ms) Vykon 100 200
bodu nastaveni(Zkontrolovano

Povrchovy material barvy ! veni( vano) 100 500

Barevny obrazek (krajina a portrét)

Barva Povrch kovu Obraceni (Zaskrtnuto)
Pevné DPI (x500 y500)

Oxidovany kov MFizovy bod (Zagkrtnuto) 100 500
Obousmeérné




ABS Doba teckovani (0,4-0. Sms) Vykon
bodu nastaveni (Zkontrolovano)




CASTO KLADENE DOTAZY

1. Piistroj nereaguje pfi zapnuti.
1. Porucha pripojeni k napajeni: zkontrolujte zasuvku, vypinac a zasuvku na téle stroje, zda jsou spravné zapojeny a pripojeny k
napdjeni; zkontrolujte tlacitko Power na panelu, zda je stisknuté a zda sviti kontrolka tlacitka.
I1. Nelze se ptipojit k poéitaci
1. Neni pfipojen kabel USB: zkontrolujte, zda je kabel USB spravné pripojen k pocitaci a stroji. Rozhrani USB na prednim panelu
nékterych stolnich pocitacd je neplatné, proto je tieba jej pripojit do zasuvky na zadni strané hostitele.
2. Ovladac neni spravné nainstalovan: nainstalujte ovlada¢ podle pokynt. Pokud pocita¢ po instalaci identifikuje zafizeni jako sériovy port, je
hardwarové pripojeni v poradku.
3. Dalsi zvlastni pfipady: odpojte kabel USB a napajeni. Poté, co je zafizeni po dobu 5 sekund zcela vypnuto, jej znovu pfipojte k napajeni.
III. Lehké vyfezavani nebo zadné vyfezavani

1. Nepfesné zaostreni: prectéte si ¢ast o zaostfovani v ndvodu k obsluze, kde se dozvite, jak presné zaostfit.

2. Rychlost fezani: disledek pfrilis vysoké rychlosti nebo prilis kratké doby hofeni. Prectéte si ¢ast Parametry carvingu v ndvodu k
obsluze a znovu nastavte parametry.

3. Mélky obraz: importovany obraz musi byt jasny. Pokud jsou ¢ary pfiliS jemné a barva pfilis svétla, ovlivni to pfimo efekt fezby.

4. Umisténi objektu: protoze ohniskova vzdalenost laseru je pevné dana, musi byt vyfezavany objekt plochy, rovnobézny s télesem stroje.
Pokud je vyfezadvany objekt naklonén, ohniskova vzdalenost je nepfesnad, coz vede k abnormalnimu vyfezdvacimu efektu.



ATOMSTACK

Zakaznicky servis: Naskenujte kdd a vstupte do diskusni skupiny.

6 Pro podrobnou zaruéni politiku navstivte prosim nas oficialni web.
webové stranky: wowotomstock

6 Pro technickou podporu a servis piste na e-mail.

Laserovy znackovaci stroj

Skener APLIKACE:
Ctecka QR kodt/ctecka ¢arovych kodanebo

Vyrobce: Ltd., Shenzhen AtomStack Technologies Co. Ltd:, €. 76, jakakoli APP se skenerem.

Baohe Avenue, Baolonp Street, Lonppanp Dist., Shenzhen, 518172,
Cina.
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Hinweis: Die Bilder dienen nur als Referenz, das tatsachliche Produkt ist maRgeblich

Fur weitere Informationen scannen Sie bitte den QR-Code.




Teil 1: Bezpecnostni opatreni pri instalaci

Lesen Sie diesen Sicherheitsleitfaden sorgfaltig durch, bevor Sie eine Lasermarkiermaschine verwenden, die Situationen nennt,
die besondere Aufmerksamkeit erfordern, und Warnungen vor unsicheren Praktiken enthalt, die Ihr Eigentum beschadigen oder
sogar lhre personliche Sicherheit gefdhrden kénnen.

1. Dieses Produkt gehort zur Klasse 4 Laserprodukte.Das Lasersystem selbst muss den Anforderungen der neuesten Version der

IEC 60825-1 entsprechen, andernfalls ist es verboten, es zu verwenden

2. Beim Umgang mit dem Produkt muss eine geeignete Schutzbrille (OD5+) getragen werden, um die Augen vor Laserlicht (sowohl
reflektiertes als auch Streulicht) zu schiitzen.

3.Da das Schneiden das Substrat verbrennt, erzeugt der hochintensive Laserstrahl extrem hohe Temperaturen und viel Warme.
Bestimmte Materialien kénnen beim Schneiden Feuer fangen und im Gerat Gase und Rauch erzeugen. Wenn der Laserstrahl auf das
Material trifft, entsteht hier normalerweise eine kleine Flamme. Es bewegt sich mit dem Laser und bleibt nicht beleuchtet, wenn der Laser
vorbeigeht. Lassen Sie die Maschine wahrend des Ritzvorgangs nicht unbeaufsichtigt. Achten Sie nach Gebrauch darauf, Schmutz,
Spdne und brennbare Stoffe in der Markiermaschine zu reinigen. Halten Sie einen verfligbaren Feuerldscher in der Nahe, um die
Sicherheit zu gewéhrleisten. Beim Einsatz von Lasermarkiermaschinen entstehen aus dem Material Rauch, Dampfe, Partikel und
potenziell hochgiftige Materialien (Kunststoffe und andere brennbare Materialien). Diese Dampfe oder Luftschadstoffe konnen
gesundheitsschadlich sein.

4.Um unerwartete Katastrophen wie Brande und Stromschldge zu vermeiden, bietet die Markiermaschine ein Netzteil mit Erdungskabel.

Stecken Sie bei Verwendung des Markierers den Netzstecker mit dem Erdungskabel in die Steckdose mit dem Erdungskabel.

5. Achten Sie bei der Arbeit mit der Ritzmaschine darauf, dass der Arbeitsplatz pereinipt werden muss und dass sich keine

brennbaren und explosiven Gegenstande um das Gerat befinden dirfen.



Teil 2: Haftungsausschluss und Varovani

Dieses Produkt ist kein Spielzeug und nicht fiir Personen unter 15 Jahren peeipnet.

Dieses Produkt ist ein Laserperat. Bitte scannen Sie den QR- Code auf dem Deckel, um das vollstandige "Handbuch" sowie die neuesten
Gebrauchsanweisunpen und Warnhinweise zu erhalten. Alle Informationen in diesem Material wurden sorpfaltip geprift. Bitte kontaktieren Sie
uns, wenn es Druckfehler oder Missverstandnisse in den Inhalten pibt. Technische Verbesserungen des Produkts (falls vorhanden)
werden ohne vorherige Ankiindipunp in das neue Handbuch aufgenommen. Das Aussehen und die Farbe der Produkte kénnen sich
andern.

Bitte lesen Sie dieses Dokument sorpfiltip durch, bevor Sie das Produkt verwenden, um lhre gesetzlichen Rechte, Pflichten und
Sicherheitshinweise zu verstehen. Andernfalls kann es zu Sachschdden, Sicherheitsunfallen und personlichen Sicherheitsrisiken kommen.
Sobald Sie dieses Produkt verwenden, wird davon auspeganpen, dass Sie alle Bedinpunpen und Inhalte dieses Dokuments verstanden und
akzeptiert haben. Der Nutzer verpflichtet sich, fiir seine Handlungen und alle daraus resultierenden Folpen verantwortlich zu sein. Der
Benutzer erklart sich damit einverstanden, das Produkt nur fir lepitime Zwecke zu verwenden und stimmt den vollstandigen Bedinpunpen und
Inhalten dieses Dokuments sowie allen relevanten Richtlinien oder Richtlinien zu, die AtomStack maoglicherweise erstellt hat.

Sie verstehen und stimmen zu, dass Atomstack nicht in der Lape sein kann, lhnen Beschadipunpen oder versehentliche Beschadigungen zur
Verfligung zu stellen, es sei denn, Sie peben die urspriingliche Markierunpsdatei, die Konfipurationsparameter der verwendeten
Markierunpssoftware, Betriebssysteminformationen, Videos des Markierunpsprozesses und die Arbeitsschritte vor dem Auftreten des
Problems oder der Stérung an. Und bieten lhnen den After-Sales-Service von AtomStack.

Atomstack haftet nicht fir alle Schaden, die durch den Benutzer verursacht werden, wenn er das Produkt nicht pemald dieser Anleitung
verwendet, und es ist dem Benutzer untersagt, die Maschine ohne Anweisung des technischen Personals des Unternehmens selbst zu
demontieren. Im Falle eines solchen Verhaltens trapt der Nutzer den daraus resultierenden Schaden.

Atomstack hat das endgtltige Recht, das Dokument zu interpretieren, vorbehaltlich gesetzlicher Bestimmungen. Atomstack behalt sich das
Recht vor, diese Bedinpunpen ohne vorherige Ankiindigung zu aktualisieren, zu andern oder zu beenden.



Teil 3: Produktparametry

Detailni parametry Maschine M4

Laserleistung

Wiederholbarkeit

Tiefe der Gravur
Markierungsgenauigkeit
Markierungsgeschwindigkeit
Art der Kiihlung
Wellenldnge
Markierungsbereich
Markierungsbreite

Gewicht des Erzeugnisses

Abmessungen der Produkte

5W
Teplota vzduchu0°C 35°C

<0,0001 mm
0,015-0,2 mm
MO0,001mm

<12 m/s
Eingebauter Liifter
1064 nm

70 * 70 mm
0,001-0,05 mm
6,77 kg

315 mm * 200 mm * 273 mm (D*$*V)



Teil 4. Konfigurationsliste
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Teil 5: Einfuhrung in die Produktstruktur
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Teil 6: Einfuhrung in die Montagemethode
des Desktop-Arbeitsmodus

'3. Montage der Laserbaugruppe

£
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Schritt 6: Montage abgeschlossen

Schritt 1: Bereiten Sie den Tragarm

vor und richten Sie die
Befestigungslocher an der Basis aus

,1;7“_‘_1—

Schritt 5: Ziehen Sie die Laser-

Schritt 4: Installieren Sie die
Montageschrauben fest

Feststellschrauben der
Laserbaugruppe



Teil 7: EinfUhrung in die Montagemethode
des Handarbeitsmodus

Schritt 1: Installieren Sie den



Cast 8: Spole¢né provozni postupy softwaru


https://www.deepl.com/pro?cta=edit-document&pdf=1




Cast 9: Uvod do metod zamé&feni produktu

1. Umistéte testovaci papir do vyhodnocovaciho papiru, zapnéte vypinac stroje a nastavte knoflik nastaveni vysky tak, aby se obé ¢ervena mista
ptekryla do jednoho bodu, tj. dokoncete ladéni zaostieni. V opacném piipadé bude sefizovani pokracovat. Poznamka: Pokud se ob¢ policka

neshoduji, odchylka ovlivni efekt ryhovani a ryhovaci stroj nemiize pracovat, pokud je odchylka velka;

2. Tento stroj je vybaven pravitkem, které méti vzdalenost mezi laserovou hlavou a gravirovanym objektem, aby bylo mozné nastavit zaostieni.

Vzdalenost mezi nimi je 130 mm, protoZe pii montazi mize dojit k chybam. Rid'te se prosim skuteénym méfenim.

///%%//////A%/ Nastaveni
/////W % 3 ?im ovladag
|1/ pieksiyaii se body

e e - L

Legen Sie die Fokusfolie auf den Punkt in der
Punktkonzentration und stellen Sie den Hohenknopf ein, um

die Punkte zu iiberlappen.



Cast 10: Poiizeni a instalace softwaru
Metodale

1. zapnéte napajeni hodnoticiho stroje a pomoci datové linky pfipojte pocita¢, ktery potiebuje nainstalovat hodnotici software;

2, oteviete disk U-Disk dodavany s pocitacem, rozbalte soubor "BSL Engraving Software" na plochu pocitace, oteviete rozbalenou slozku a poslete
"AtomStack" na zastupce na plose;

Nainstalujte soubor ovladace "Drive\Win7Win8Win10-x64.exe" na USB flash disk. Po Gspésné instalaci spust’te gravirovaci software poklepanim na
zastupce na plose "AtomStack".

Metoda 2:

V piipad¢ ztraty nebo ndhodného vymazani softwaru na ptilozeném USB flash disku se uzivatel miize ptihlasit na oficialni webové stranky vmv.aromsrack
vom a ziskat software. Postup instalace je stejny jako u metody

Ponfmwste || Corg 3

sedigprrn| | wapa |

Castue gtrure o Ao brm w1

7M. Cags

Software otevie stranku



Cast 11: Popis funkci softwaru

Nakresleni panelu nastroja
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Cast 12: Popis spoleénych funkci

Object proparty windew =

pasition e
t[a00 [ma2 | g
v[omo0 [7.1: |
2[0.000

Array appicatian

Font | TrueType font  ~|
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@ auton () Margi (DCenter ¢
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——  Textfelder
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1. Klicken Sie auf

[

die Worter ein das Textfeld und klicken Sie auf

, "Text" erscheint standardmiBig, Geben Sie
application .
Aplikace Zadani celého textu.

Aby bylo mozné s vyfezavanym objektem pracovat, je nutné

vyplnit textovou vypln.
Textovy nastroj pro nastaveni zarovnani, vzdalenosti mezi znaky,

obloukového textu, thlu a dal§ich parametri.



Cast 13: Textové vykresy
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Po vhozeni Vypliite
zvétSeni
1. Klepnutim na Openvypliite okno nastaveni;
2. Pro gravirovani textu nejsou vyzadovany zadné dalsi parametry. Je tieba zménit pouze "fadky". Vychozi hodnota je 0,04. Poznamka:

"Cara" je hustota blikani textu. Cim je hodnota vétsi, tim je rychlost gravirovani vyssi a barva gravirovani svétlejsi; ¢im je hodnota mensi, tim

je rychlost gravirovani nizsi a barva gravirovani tmavsi,
Nejlepsich vysledkd dosahuje pfi gravirovani primarnich kovi, laki a vypalovacich smaltd, oxidacnich laki, pozinkovanych kovi,

plasti, kiize a dalsich lakovanych materiald.
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Cast 14: Uprava obrazku (portretnl/barevne
~--__fotografie)

[ Wisars Acmiristrator esktop B 18897 EJ

Abb. 2 Abbildung

1. Klicken Sie auf * das Popup-Fenster "Bild Atribute", klicken Sie auf E die Auswahl des Bildes und klicken Sie auf IIl
Bestitigen Bilder importieren.

e m | 2. Passen Sie das Bild auf die richtige
Octproperspiviow % e sl Grolle an;
g s | 3. Markieren Sie "Invert" "Graustufen" "Fixed
| e DPI" (X und Y Eingabeparameter 500) und
"""" = e "Exit" im Bildeinstellungsfenster,
[ e s it Conifigs
T [m}; - 4, kreuzen Sie "Zwei-Wege-Scan" im
* Fenster "Markierungskonfiguration" an
b M und geben Sie 0.4 in "Schlagzeit” ein;

Pulye vadth () 5.000
Oppering delay (=] | 100
Offight delay (us) | 100

Erel el fuz) 300

il

5.Wihlen Sie in ,,Mark Configs™ aus, um die

[ [

Comur oy usd 10013 Schnittstelle,.Expand...
e [Behd “ aufzurufen,iiberpriifen”Bitmap scan
A bt 1) | Mark 2) J increment”
= S::n: 3:"‘*%— . 6. Einstellung der Gravurparameter.
Eﬁ;;’f;fn?,;;““-" Setzen Sie "Geschwindigkeit (mm/s)" auf
Abb. 7 500 und "Leistung (%)" auf 100.

Abb. 8



Poznamka: Nejlepsich vysledktl 1ze dosahnout pii gravirovani portréti/barevnych fotografii na barvu, vypalovany lakovany kov/oxidovany lakovany
galvanizovany kov.



Cast 15: Zpracovani obrazkd (b&Zné bitové mapy)

Object property window
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Upravte obrazek na spravnou velikost;

Frequ ‘3 .' :
| Pubse width fns) 5,000 '
| Opening delay ) | 100
Offight delay {i2) 100

End delay (1) | 300
Cnrr!'l*'!\rl:w).m

[PenParameter | | Config (F3)

Redld‘it{l‘lj Mark (72} I

[ continuous Compon & 0
[ select Mark il _1
] Automatic res[ ] Red ight outine

| b e e

[ Continuows red {00:00:00

V okné nastaveni obrazu zaskrtnéte "Stupné Sedi" a "Pevné DPI" (vstupni parametry X a Y 300) a "Vystup"; v okné
"Konfigurace znaceni" aktivujte "Obousmérné skenovani" a do pole "Doba ryti" zadejte 0,4; nastavte parametry

gravirovani. Nastavte "Speed (mm/s)" na 500 a "Power (%)" na 100.

Poznamka: Nejlepsich vysledki dosahuje gravirovani primarniho kovu, barvy a vypalovaného laku, oxida¢niho laku, pozinkovaného kovu, plastu,

kize a jinych lakovanych materiali.
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Cast 16: Kontrola oznacCovani
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1. Kliknéte na moznost Importovat vektorové soubory ve formatu PLT, DWG, AL;

2. Importované vektorové soubory musi byt pfed gravirovanim vyplnény. Pro
vypliovani vektorovych soubori neni nutné nastavovat dalsi parametry. Je tieba
zmeénit pouze "Cary". Vychozi hodnota je 0,04

2 Wl 5 NI

Poznémka' "Céra" je hustota vyplné texm Cim je hodnota VEtsi, tim je rychlost
rychlost gravirovani niz$i a barva gravirovani tmaV51,

Nejlepsich vysledkl dosahuje pfi gravirovani primarnich kovi, lakii a
vypalovacich smalti, oxida¢nich laki, pozinkovanych kovi, plasti, kiize a dalSich
lakovanych materiald.

Mark control window
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gravirovani

Aktivaci této

moznosti nastavite
rezim nahledu obrysu.



Cast 17: Poznamky k parametriim gravirovani pro rdizné materialy

Obrazek - textové a vektorové soubory

Na

Material Rozted Fadkd strankach Rychlost

Power
METAL 0,01 nebo 0,005 nebo 0,001 | 100 300 nebo 500
Lakovany kov 0,005 nebo 0,001 100 500
Zboti z plastl 0.05 100 1000 nebo 1500
Kaze 0,005 nebo 0,001 100 1000 nebo 1500
Kameny 0.01 100 500
Lakované sklo 0.05 100 500
Lakovany material 0.05 100 1000 nebo 1500




Cernobilé obrazky (normalni bitové mapy)

Material Nastaveni obrazkd sljc?énkéch Rychlost
Power
METAL 100 200
Lakovany kov Stupné Sedi (zaskrtnuti) 100 300
. . Pevné DPI (x300 y300)
Zbozi z plasti Obrazovkové body 100 500
Kize (zaskrtr’mujcl) Ovboustra]nne 100 500
skenovani (zaskrtnuti)
Nastaveni vykonu bodu (oznaceno)
Lakovany materidl 100 500
Barevné fotografie (krajiny a portréty)
Lakovany kov
Inverze (zaskrtnuti) Stupné
Pozinkovany kov edi (zaskrtnuti) Pevné DPI
- - (x500 y500) Obrazovkové
Oxidovany kov body (zagkrtnuti) 100 500

ABS

Oboustranné skenovani
(zaSkrtnuti) Doba biti (0,4 -

0,5 ms)

Nastaveni vykonu bodu (oznaceno)




Casto kladené otazky

1. Piistroj po zapnuti nereaguje.
1.Chyba pfipojeni napajeni: Zkontrolujte zasuvku, vypinac a zasuvku na télese, zda jsou spravné zapojeny, a zapnéte napajeni; zkontrolujte
tlacitko napajeni na panelu, zda je stisknuté a zda sviti kontrolka tlacitka.
1I. Nelze pripojit k pocitaci
1. Neni pfipojen kabel USB: Zkontrolujte, zda je piipojeni kabelu USB mezi zafizenimi spravné. Na webové strance
Rozhrani USB na pfednim panelu nékterych stolnich pocitaci selhalo a je tfeba je pfipojit do zasuvky na zadni stran¢ hostitele.

2. Nespravna instalace ovladace: Pfi instalaci ovladace postupujte podle pokynt. Pokud pocitac identifikuje zafizeni jako sériovy port
,instalace, pfipojeni hardwaru bez problémd.

3. Dalsi zvlastni pfipady: Odpojte kabel USB1 a napajeci zdroj. Kdyz je pfistroj po dobu 5 sekund zcela vypnuty, znovu pfipojte napajeni.
111. lehké nebo bez fezby

1. Nepresné zaosteni: Pfesné zaostfeni naleznete v ¢asti Zaostfovani v navodu k obsluze.

2. Rychlost stielby: Vysledek prili§ vysoké rychlosti stfelby nebo pfili§ kratké doby stielby. Resetovani parametrii naleznete v ¢asti Parametry
gravirovani v navodu k obsluze.

3. Plochy obrazek: Importovany obrazek musi byt ¢isty. Pokud jsou ¢ary ptili§ tenké a barva piili§ svétla, ma to ptimy vliv na efekt fezby.

4. Umisténi objekti: Protoze ohniskova vzdalenost laseru je pevna, mél by byt gravirovany objekt rovny a rovnobézny s télem. Pokud ma
gravirovany objekt nazev, ohniskova vzdalenost bude neptesna, coz povede k abnormalnimu efektu gravirovani.



ATOMSTACK

Sluzby pro zakazniky: Grabado maquina de grabado de discisidn

6 Para conocer la politica de garantia detaillada, visite
nuestro sitio web ficial en: www.ntomsfnck.com

& Zaregistrujte se prosim na adrese: sr/oporr@aromsrac¢.com

Laserovy znackovaci stroj

Aplikace Escaner: Lecto de
Cordipos QR

Escaner de Cddigo de barras
0 cualquier APP con escaner

Vyrobce: Shenzhen Atomic Stack Technology Co, Ltd.
Adresa: 17/F, Building 3A, Phase Il, Smart Park, 76 Baohe Avenue,
Baolong Street, Lonppang District, Shenzhen 518172
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Poznamka: Les imapes sont fournies a titre indicatif uniquement, sous rE'serve du produit réel.

Scanner le code QR pour plus d'informations.




Cast 1: Prohlaseni o bezpe&nosti pfed instalaci

Pfed poutzitim laserového znackovaciho stroje si peclivé prectéte tuto bezpecnostni prirucku. Jsou v ni zminény situace,
které vyZaduji zvlastni pozornost, a obsahuje varovani pfed nebezpecénymi postupy, které mohou zplsobit Skody na majetku

a dokonce ohrozit vasi osobni bezpec€nost.

1. Ce produit appartient a la catégorie 4 de produits laser, le systeme laser lui -m&me doit répondre aux exigences de la derniére version

de IEC 60825-1, sinon I'utilisation est interdite.

2. Lors de la manipulation du produit, il est nécessaire de porter des lunettes de protection appropriées (OD5+) pour protéger les

yeux des lasers (y compris la lumiére réfléchie et parasite).

3.Vzhledem k tomu, Ze laser vypaluje substrat, miZe vysoce intenzivni laser vytvaret extrémné vysoké teploty a velké mnozZstvi tepla.
Nékteré materialy se mohou béhem rezani vznitit, coz mlize zplsobit vypary a zplodiny uvnitf zafizeni. Pfi fezani materialu laserem se na
ném zpravidla objevi maly plamen. Plamen zmizi spolu s laserem a nezlistane osvétleny, kdyz laser projde. Nenechavejte zafizeni béhem
provozu bez dozoru. Apres utilisation, assurez-vous de nettoyer les débris, les débris et les matériaux inflammables dans la machine de
marquage. Pro zajisténi bezpecnosti méjte vidy v blizkosti k dispozici elektrikare. Lors de I'utilisation de machines de marquage laser, de la
fumée, de la vapeur, des particules et des matériaux potentiellement hautement toxiques (plastiques et autres matériaux combustibles)
sont générés a partir des matériaux. Ces smop ou polluants atmosphériques peuvent étre nocifs pour la santé.

4.Afin de prévenir les catastrophes inattendues telles que les incendies et les chocs électriques, la machine de marquage fournit un
adaptateur secteur avec fil de terre. Lorsque vous utilisez la machine de marquage, branchez la fiche d'alimentation avec le fil de terre
dans une prise de courant avec le fil de terre.

5. Lorsque la machine a tracer fonctionne, assurez-vous que le lieu de travail doit étre nettoyé et qu'il n'y pas d'objets inflammables et
explosifs autour de I'équipement.



Cést 2: Upozornéni a varovani

Tento vyrobek neni hracka a neni vhodny pro osoby mladsi 15 let.

Tento vyrobek je laserové zafizeni. Naskenujte prosim QR kdéd na obalu, abyste ziskali Uplnou "uZivatelskou prirucku" a nejnovéjsi pokyny a
upozornéni k poutziti. Veskeré informace v tomto materialu byly peclivé zkontrolovany a pokud se v obsahu vyskytnou tiskové chyby nebo
nedorozuméni, kontaktujte nas. Pfipadna technickd vylepseni vyrobku budou do nové prirucky doplnéna bez predchoziho upozornéni.
Vzhled a barva vyrobku se mohou zménit.

Pred pouZitim vyrobku si peclivé prectéte tento dokument, abyste porozuméli svym zakonnym praviim, povinnostem a bezpeénostnim
pokynlim; v opacném pripadé muze dojit ke Skodam na majetku, bezpecnostnim nehodam a skrytému ohrozeni osobni bezpecnosti. Po pouZiti
vyrobku se ma za to, Ze jste pochopili a pfijali vSechny podminky a obsah tohoto dokumentu. UZivatel se zavazuje nést odpovédnost za své
jednani a za pripadné nasledky z néj vyplyvajici. UzZivatel se zavazuje pouzivat produkt pouze k legitimnim uceliim a pfijima vSechny
podminky a obsah tohoto dokumentu a veskeré souvisejici zasady nebo pokyny stanovené spolecnosti AtomStack.

Berete na védomi a souhlasite s tim, Ze spolecnost Atomstack vam nebude moci poskytnout nahradu skody nebo ndhodnou nahradu
Skody, pokud neposkytnete plvodni soubor se znackami, konfiguracni nastaveni pouzitého softwaru pro oznacovani, informace o
operacnim systému, video procesu oznacovani a provozni kroky, které predchazely problému nebo poruse. A poskytnout vam poprodejni
servis spolecnosti Atomstack.

Spolecnost Atomstack nenese odpovédnost za pfipadné skody vzniklé v dlisledku toho, Ze uZivatel nepouziva vyrobek v souladu s témito
pokyny, a uZivatel nesmi stroj demontovat bez pokynt technikl spolecnosti. Pokud k takovému jednani dojde, veskeré vzniklé ztraty ponese
uZivatel.


https://www.deepl.com/pro?cta=edit-document&pdf=1

Spolec¢nost Atomstack ma konecné pravo vykladat tento dokument v souladu se vSemi platnymi zdkony a predpisy. Spole¢nost Atomstack si
vyhrazuje pravo aktualizovat, upravovat nebo ukoncit platnost téchto podminek bez prfedchoziho upozornéni.



Cast 3: Parametry produktu

Podrobné parametry stroje M4

Vykon laseru

Okolni

Ptesnost opakovani
Hloubka znaceni
Ptesnost znaceni
Rychlost znaceni Rezim
chlazeni VInova délka
Rozsah znaceni

Sitka znadeni
Hmotnost vyrobku

Rozméry vyrobku

5W

teplota0  °C35 °C
<0,0001 mm
0,015-0,2 mm
MO0.00lmm

< 12m/s
Integrovany
ventilator 1064 nm
70 * 70 mm
0,001-0,05 mm

6,77 kg
315 mm * 200 mm * 273 mm (D*S*V)



Cast 4: Seznam konfiguraci
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Cast 5: Uvod do struktury produktu

Opakovani =
L pracovnich tlacit ‘—‘Eﬁ‘
Rukojet - | -4

|
_ ‘ Vystup ventilatoru

ﬂ Zaostrovaci pomucka
\
\\ \|

\

7
LJ[‘/// Laserové komponenty  —
/

Oznacovaci kryt

Podstavee

Vyskovy knoflik Izlazf:'t(s/vvpnmo / //7//7/]//7/////
Rozhrani USB : 5__4/4/4///\{4//_//{/‘ i mh'.'."h |

Vstupni rozhrani
napajeni Polni zrcadlo

Zajistovaci Sroub

Sroubovaci viko

Zakladni kryt = N




Cast 6: Uvod do metod montaze kancelari

3. Instalace
laserové sestavy

=
1) gy

i,
a ®
I

Krok 5: Utahnéte Srouby p ralizace dokoncena
laserovych komponentti

Krok 4: Instalace
zajistovacich Sroubt pro
laserové komponenty



Cast 7: Uvod do pfenosnych montaznich metod
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Cast 8: Spoleéné provozni postupy softwaru




Cast 9: Uvod do metod zaloZenych na produktech

1. Prilozte zkuSebni papir, zapnéte vypinac stroje a nastavte knoflik nastaveni vysky tak, aby se obé Cervena mista piekryvala v jednom bodg, tj.

dokoncete ladéni zaosteni. Pokud tomu tak neni, pokracujte v sefizovani.
Poznamka: Pokud se ob¢ svételné skvrny neshoduji, ovlivni mala odchylka sledovaci efekt a pii velké odchylce nebude sledovaci stroj fungovat;

2. Tento stroj je vybaven pravitkem, které méfi vzdalenost mezi laserovou hlavou a gravirovanym objektem, aby bylo mozné nastavit zaostieni.

Vzdalenost mezi nimi je 130 mm, protoze mize dojit k montazni chybé, fid'te se skute¢nym métenim.

| —

plliide

Réglavte knoflik
dydkautak, aby se
isthepiekryvala.

Ptilozte zaostfovaci f6lii na misto, kde je skvrna
soustfedéna, a nastavte vyskovy knoflik tak, aby

se skvrna prekryvala.



Cast 10: Porizeni a instalace softwaru

Metoda 1:

1. Zapnéte napajeni skorovaciho zafizeni a pomoci datového kabelu pfipojte pocita¢, ktery vyZaduje instalaci skorovaciho softwaru;

2. Otevrete kli¢ USB pfipojeny k pocitaci, rozbalte soubor "BSL burning software" na plochu pocitace, oteviete rozbalenou slozku a

poslete "AtomStack" na zastupce na plose;

3. Nainstalujte soubor ovladace "Drive\win7win8win10-x64.exe" na USB disk. Po ispésné instalaci poklepejte na zastupce "AtomStack" na
plose a spust’te vypalovaci software.

Metoda 2:

Pokud dojde ke ztraté ptiloZzeného klice USB nebo k ndhodnému smazani softwaru, miize se uzivatel ptihlasit na oficidlni
webové stranky mmm.o eme ack.con a software ziskat. Postup instalace je stejny jako u softwaru

I 5550 - A AT
B Doe (Bt Moy Sl Pnsin ew  Sihsicsens iereties [
o i :
B am i 4 Qa0 (AL N s 2 '
A= e bl ‘
ot . ——
] ST — I 1 i =
t
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T
=
L S——
| ¢ et we
e "
| .
| -
| i
- |
& edight # L
po
iy

Carmus geiss o Astiiy ite Swes oo eee ST, 1 Dnseconedentvn £194 Degiey subcie 10m  few

Uvodni stranka softwaru



Cast 11: Popis funkci softwaru

Q. & @ Q & & G PiibliZeni panelu néastrojt

e £ s "miE i ol B Systémovy panel nastroji
Pt L4 o
isde | [BE 2BER && 38 ) cZarovndni  panelu nastrojii
Ready | capture: grid:turn off Auxiliary line Device coordinates:659,407; Draw coordinates: 76.17 Display multiple:1.000 |NUM | car | o Stavovy fadek
Mark control window x
% IO > M J) Panel nastrojii Accessbiity Pe.. .. name A

open  Pen_Mo_ 001

open  Pen_No_002
Pen_Na_003

——
5 open Pen_Na_005
F sosn  Pen Na 005 ¥

Lista pro upravu uzli

[use cefaut Confiz
DjPEﬂJIO_EIIII

processing (uiectl} 1
Speed {mms) | 1000 |
paver (%) |60
Frequency (1Z) 30,000
Pulse width s} 5.000

Object list window £ Object property window %

Opening delay fus) | 100 |
Off ight delay {u=) | 100

name | Types of | mark | position

0.000 ID 000 &

End celay {us) | 300

>

£8 020000~/ AL

g ] e |
Z |0.000
] |a=.m¢.=1;[ ek (1)
Array || application @ [ contimeaws compon| 0
1 [Clselectrark s |1
_,‘gl [J Automatic res[_] Red light cutiine

[ continuaus red 130:00:00

Okno seznamu objektil Okno vlastnosti objektu B>

Okno pro ovladani stitkt
Nakresleni panelu
nastroju



Outils

circulaires

(i

“ i EEN S

A
W
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Cast 12: Popis spoleénych funkci
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De haut en bas, ils sont utilisés pour dessiner:
lignes droites, courbes, rectangles, cercles et

polygones

Font | TrueType font |
el |
8 F H

(@ o () Margy (DiCenter

Champ de
texte

I. Cliquezna T "Text" se zobrazi s i 1éfaut, entrez

Champ da kliknéte na i3QJ31iC4tiOH.
I'application.

]
’
i

entrée de texte compléte de

Le remplissage de texte doit étre rempli pour travailler sur l'objet


https://www.deepl.com/pro?cta=edit-document&pdf=1

sochafstvi.

Textovy nastroj pro definovani zarovnani, vzdalenosti mezi znaky,
oblouku textu, thlu a dal$ich parametra.



Cast 13: Kresleni textu
Object property window x

[57] Bnabing contoe. [ Gutine priod
T ~ | %
position ;‘1’ Dz D3 Qs e
-0.000 =1 A Bnabie Typer -
bt pierall caloll [Ksens the nizpendence
v[o.ooo  [7.158 | = Pl i —
0.000 Oovafl [ quick
Multipichure operation
) e it ) Intersector
Array application i CiFmance s
Fen W0 -
Font |TrueType font
Avrial v
Horgins b e NN 7 ~ 7
F H ey = Pied spusténimPInéni
Endoftet = bez naplné
@autnrr OMargir OCenterl: st [0 B p
1 mm Boundary [0 ]
A 0 o
height mm [Jautomatc rtaton a
delete | [F] Dusmiss group wher
[JEnable variable text
Po spusténiPInéni

1. Kliknutim oteviete okno parametrd vypIng;

2. Pro gravirovani textu neni nutné nastavovat zadné dal$i parametry. Je tfeba zménit pouze "fadek". Vychozi hodnota je 0,04. Poznamka: "Line" je
hustota zableskii textu. Cim vy3i je hodnota, tim vy3i je rychlost gravirovani a svétlejsi je barva gravirovani; ¢im nizii je hodnota, tim nizi je
rychlost gravirovani a tmavsi je barva gravirovani;

Nejlepsich vysledka dosahuje vyfezavani do lakovanych materialt, jako jsou kovy zakladnich barev, laky a vypalované barvy, oxidované barvy,

pozinkovany kov, plast a kiize.
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Cast 14: Zpracovani obrazka (portréty/barevné fotografie)

| Bicture attribute 3
fie

|2 Wisars Ackministrator \Desktop B 9897 E]

Figure 3

Bicnra Pranion

Figure 4

1. Cliquez sur i la fenétre pop-up "Image attribute", cliquez sur E pour sélectionner l'image et cliquez sur |I|

Confirmer Importation d'images.

T hght cetay (us) | 100
End dely {us) | 300 |

Comer delay fuz) | 100 =
PenParameter | Confg (F3)

Redight(F) | | mMakED

[l Comtinuoe. Compon| 0

[ select Mark total ;’1_

[ Automaie res] red ighteutine:
] Comtinunues e 2050000

Figure 8

Figure 5 Figure 7

2. Ajustez l'image a la bonne taille;

3. Cochez "Inverser" "Niveau de gris" "DPI
fixe" (X et Y paramétres d'entrée 500) et
"Sortie" dans la fenétre des paramétres
d'image,

4. Cochez "balayage bidirectionnel" dans
la fenétre "Configuration de marqueur”,
entrez 0.4 dans" temps de frappe ";

5.Dans "Mark Configs", sélectionnez pour
entrer dans l'interface
"Expand...",Chéque"Bitmap scan increment”

6. Parametres de gravure réglés. Réglez
"Vitesse (mm/s)" a 500 et "Puissance (%)"
a 100.

Poznamka: Nejlepsich vysledkii Ize dosdhnout vyfezavanim barevnych portrétli/fotografii do barvy, lakovaného kovu nebo galvanicky lakovaného kovu s oxidy.



Cast 15: Zpracovani obrazkd (normalni bitova mapa)

Object property window = x

sl size - t =

*[-1an 111 | 282,222 |
 En TN
z[o.000

F:\b0030222b57ef8bl|  |as
Picture setting
[JReversz

Contrast

Freque 47) 30
[ Pube width ns) 5000
| Opening delay ) | 100
Offight delay {i2) 100
End delay (1) | 300
Cnrr!'l*'!\rl:w).m

PenParameter | | Config (F3)

Redﬂ‘it{l‘lj Mark (2] I

[ continuous Compon & 0

| bl ”l!'l

- Adstment po

| Point povwer mapping [ select Mark il _1

[ ] Automatic res[ ] Red Iqht_a_m
| Egand... | [] Continuous red 100:00:00

[ oymanmic input pic

Upravte obrazek na spravnou velikost;
V okné nastaveni obrazku zaskrtnéte "Stupné Sedi" a "Pevné DPI" (vstupni nastaveni X a Y 300) a "Vystup"; v okné

"Nastaveni znac¢ky" zaskrtnéte "Obousmérné skenovani" a do pole "Doba zasahu" zadejte hodnotu 0,4; nastaveni gravirovani.
Nastavte "Speed (mm/s)" na 500 a "Power (%)" na 100.

Poznamka: Nejlepsich vysledki dosahuje vyfezavani do lakovanych materiald, jako jsou kovy zékladnich barev, laky a
vypalované barvy, oxidované barvy, pozinkovany kov, plast a kiize.



Cast 16: Kontrola znacéeni
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1. Klepnutim na tla¢itko mizete importovat vektorové soubory ve formatu PLT,
DWG nebo AL;

2. Importované vektorové soubory musi byt pfed gravirovanim zpracovany
pomoci fted. Pro vyplnéni vektorového souboru neni nutné definovat zadné

dalsi parametry. Je tfeba zménit pouze "¢aru". Vychozi hodnota je 0,04

Al d - ThIP et

Poznamka: "Cara" je hustota vypln& textu. Cim vy3i je hodnota, tim vy3si je

chlost gravirovéni a svétlejéi je barva graVirovéni' éim nii§i je hodnota, tim
Nejlepsich vysledkt dosahuje sochafstvi na lakovanych materiélech, jako je kov
v zakladni barvég, barva a vypalovana barva, oxidovana barva, pozinkovany kov,
plast a kuze.

Mark control window 5
Pe... swi.. name ) a
- open  Pen_No_001
Pen_No 002
Pen_No_003
open Pen_No_004
Pen_No_005
- open  Pen No 006 *
>
[CJuse default Configs
| ofpennoooo | save

D (piacs)

Pulse width (ns) s.aco
| Opening delay (us)| 100

| Off light delay (us) | 100

End delay (us) | 300

Corner delay (us) | 100

Pen Parameter| | Config F3) |

lj. s. 5

[ select Mark total 13

[ Automatic réi[_|ie

[CJcontinuous red 100:00:00

Nastaveni
doporucenych
parametrit Rychlost
(mm/s): 500
Vykon (%): 100
Frekyence( kHz:}0

Cervena (FI): nahled
aktualni pozice
gravirovani, rezim
¢erveného
obdélnikového
nahledu Znacka (F2):
zahajeni gravirovani

ZaSkrtnutim této
moznosti nastavite
rezim nahledu
obrysa.



Cast 17: Odkaz na parametry leptani pro rGzné materialy

Obrazky, textové a vektorové soubory

., v 4o Power
Materialy RoztecC rtu tento Rychlost
Kovy 0,01 nebo 0,005 nebo 100 300 nebo 500
0,001

Lakovany kov 0,005 nebo 0,001 100 500

Plastove vyrobky 005 100 | 1000 nebo
1500

Kdze 0,005 nebo 0,001 100 1000 nebo
1500

Kamen 001 100 500

Lakované sklo 0.05 100 500




Lakovany povrchovy
material

0.05

100

1000 nebo
1500




Cernobilé obrazky (normalni bitova mapa)

Materidly Nastaveni obrazk( Power Rychlost
Kovy 100 200
Lakovany kov 100 300
Stupnice Sedi (zaskrtnuto)
L Pevné DPI (x300 y300)
Plastové vyrobky MFizka (zaZkrtnuto) 100 500
Obousmérné skenovani (zaskrtnuto)
Klze Doba zpracovani (0,4 az 0,5 ms) 100 500
Nastaveni sily bodu (zaskrtnuto)
Kdmen 100 200
Lakovany povrchovy material 100 500
Barevné snimky (krajiny a portréty)
Lakovany kov Zpétny chod (zaskrtnuto)
. - Stupnice Sedi (zaskrtnuto)
Pozinkovany kov Pevné DPI (x500 y500)
Oxid kovt Mfizka (zaskrtnuto) 100 500
X1d kovu Obousmérné skenovani (zaskrtnuto)
ABS Doba zpracovani (0,4 az 0,5 ms)

Nastaveni sily stehu (zaskrtnuto)




Casto kladené otazky

1. Stroj pfi spusténi nereaguje.

1. Chybné ptipojeni napajeni: zkontrolujte, zda jsou zastrcky, vypinace a zasuvky na télese spravné pfipojeny a zda napajeni
spravné funguje.

Zapnuti; Zkontrolujte, zda je stisknuto tlacitko napajeni na panelu a zda sviti kontrolka tlac¢itka il.

1. Nelze se ptipojit k pocitaci

1. Nepripojeny kabel USB: Zkontrolujte propojeni kabelu USB ve stroji a ujistéte se, ze je piipojeni spravné. Rozhrani USB na
ptednim panelu n€kterych stolnich pocitact selhalo a je tfeba je ptipojit do zasuvky na zadni strané hostitele.

2. Ovladac neni spravné nainstalovan: postupujte podle pokynu k instalaci ovladace. Pokud po¢ita¢ identifikuje periferni zafizeni jako
sériovy port Instalace, hardwarové pifipojeni neni problém.

3. Dalsi zvlastni pfipady: Odpojte kabel USB a napéjeci zdroj. Po iplném vypnuti zafizeni po dobu 5 sekund znovu pfipojte napajeci zdroj.
II1. Sochaiska prace se svétlem nebo bez sochaiské prace
1 . Nepfesné zaostieni: prectéte si Cast uzivatelské prirucky vénovanou zaostiovani, abyste dosahli pfesného zaostieni.

2 . Rychlost gravirovani: vysledek pfili§ vysoké rychlosti gravirovani nebo pfilis kratké doby gravirovani. Prectéte si ¢ast Parametry
gravirovani v uzivatelské pfirucce a upravte nastaveni.

3 . Mélké snimky: importované snimky musi byt jasné. Pokud jsou ¢ary pfili§ jemné a barva pfilis svétla, bude to mit pfimy vliv na efekt ryti.

4 . Umisténi objekt: Vzhledem k pevné ohniskové vzdalenosti laseru musi byt gravirované objekty rovné a rovnobézné s télesem. Pokud
ma gravirovany objekt nazev, je ohniskova vzdalenost neptesna, coz vede k abnormalnimu efektu gravirovani.



ATOMSTACK

Sluzby zakaznikim: Zaznamové zafizeni na disky

6 Para conocer la Politica de Garantia detaillada,
visite nuestro sitio web oficial en:
www.niomsinck.com

6 Para soporte técnico y servicio, envie un correo electrénico a:

Laserovy znackovaci stroj

Aplikace Escaner: Lecto de
Codipos gR
/Escéner de Codipo de barras

Vyrobce: Spole¢nost: Shenzhen Atomic Stack Technology Co, 0 cualquier APP con escaner

Ltd. Adresa: 17. patro, budova 3A, faze 2, Smart Park, 76 Baohe
Avenue, Baolonp Street, Longpanp District, Shenzhen, 518172



